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Torques orientativos de apertos - ASTM A325 Tipo 1
Torque (N.m)
Bitola Forga Aperto | Lubrificagdo | Galvanizado [Seco/Oxidado
k=0,12 k=0,2 k=0,3
12" 53 81 136 203
5/8" 85 163 271 407
3/4" 125 271 475 678
7/8" 173 475 746 1152
1" 227 678 1152 1763
1.1/8" 250 881 1424 2169
1.1/4" 317 1220 2034 2983
1.1/2" 460 2102 3525 5288
Fator de conversao de unidades de torque
Unidade Unidade de medigao
Conhecida N.cm N.m Kgf.cm Kgf.m Lbf.pol Lbf.pé
N.cm 1 0,01 0,1019716 | 0,00109716| 0,0885075 | 0,00737561
N.m 100 1 10,19716 | 0,1019716 | 8,85075 | 0,737561
Kgf.cm 9,80665 | 0,0980665 1 0,01 0,8679621 | 0,07233003
Kgf.m 980,7 9,807 100 1 86,79621 | 7,233003
Lbf.pol 11,29848 | 0,1129848 | 1,152124 |0,01152124 1 0,083333
Lbf.pé 135,582 1,35582 | 13,82552 | 0,138252 12 1
| NOTAS GERAIS
1.0 - TODAS AS DIMENSOES ESTAO EM MILIMETROS.NBR 8800/2008.
211) - :géZA:ngglz%RggMA:Il_sE.TRODO REVESTIDO: AWS E7018-G
2.2 - ARCO ELETRICO COM PROTEGAO GASOSA: ARAME AWS ER70S-G Gas Ar+1-5% O.
3.0 - MATERIAIS.

3.1 - PERFIS USI-A36 USIMINAS Fy=300Mpa. Fu=402Mpa.

3.1.1 - TUBOS COM COSTURA CONFORME NORMAS NBR-6154 E NBR-6206.
3.2 - CHAPAS USI-A36 USIMINAS Fy=300Mpa. Fu=402Mpa.

3.3 - PERFIS LAMINADOS GERDAU AGCOMINAS Fy=345Mpa. Fu=450Mpa.

3.4 - FERRO MECANICO: ASTM-A36.

| NOTAS DE DIMENSIONAMENTO CONFORME NORMA:

NBR 14762/2010 - Estrutura em Ago de perfis formados a frio e seus anexos.
NBR 8800/2008 - Projeto e Execug&o de Estrutura em ago e seus anexos.
NBR 6123 E 6120 Ventos e cargas/sobrecargas de utilizagao e acidental.
NBR 8681/2003 Agoes e seguranga nas estruturas procedimento.
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Usar solda de cord&o entre os perfis e chapas.
Os corddes de solda serdo continuos e de penetragdo completa.

Obs: Seguir sempre as especificagdes em detalhes das ligagdes, podera existir|
resalvas!

H = menor espessura

HUB DE INOVAGOES GOIAS

COBERTURA METALICA

ENDERECO

( SETOR UNIVERSITARIO, GOIANIA - GOIAS

. i . . AREA TOTAL
AREA DO TERRENO | AREAPERMEAB. | AREA EXISTENTE AREA ADEMOLIR | AREA A CONSTRUIR CONSTRUCAO
450,07 m2 136,18 M2 | e 335,54 m2

AUTOR: ENG. WILIAM ANTONIO ARAUJO COSTA - CREA: 15.586/D-GO
CO-AUTOR: ENGa. CIVIL BRENDDA SANTOS ROCHA - CREA: 1015894186/D-GO

PROPRIETARIO: SEDI

PERSPECTIVA 2 ESTRUTURA METALICA
ESC.: 1:75

PERSPECTIVA 2

L-ASSUNTO:

DATA: ESCALA: REVISAO:

N° RRT/ART:
(MARQO/2021 (INDICADA ( 000 F T

LOGOMARCA:
m REV. DATA DESCRIGCAO VISTO
00  |08/03/2021 EMISSAO R0O BSR

[ ENGENHARIA FOLHA:




PERSPECTIVA 1
ESC.: 1:50

Torques orientativos de apertos - ASTM A325 Tipo 1

Torque (N.m)
Bitola Forga Aperto | Lubrificagdo | Galvanizado [Seco/Oxidado
k=0,12 k=0,2 k=0,3
12" 53 81 136 203
5/8" 85 163 271 407
3/4" 125 271 475 678
7/8" 173 475 746 1152
1" 227 678 1152 1763
1.1/8" 250 881 1424 2169
1.1/4" 317 1220 2034 2983
1.1/2" 460 2102 3525 5288
Fator de conversao de unidades de torque
Unidade Unidade de medigao
Conhecida N.cm N.m Kgf.cm Kgf.m Lbf.pol Lbf.pé
N.cm 1 0,01 0,1019716 | 0,00109716| 0,0885075 | 0,00737561
N.m 100 1 10,19716 | 0,1019716 | 8,85075 | 0,737561
Kgf.cm 9,80665 | 0,0980665 1 0,01 0,8679621 | 0,07233003
Kgf.m 980,7 9,807 100 1 86,79621 | 7,233003
Lbf.pol 11,29848 | 0,1129848 | 1,152124 |0,01152124 1 0,083333
Lbf.pé 135,582 1,35582 | 13,82552 | 0,138252 12 1
| NOTAS GERAIS
1.0 - TODAS AS DIMENSOES ESTAO EM MILIMETROS.NBR 8800/2008.
211) - f\gtzA:ngglz%RgOEMAg_sE.TRODO REVESTIDO: AWS E7018-G
2.2 - ARCO ELETRICO COM PROTEGAO GASOSA: ARAME AWS ER70S-G Gas Ar+1-5% O.
3.0 - MATERIAIS.
3117 TUBOS COM COSTURA CONFORME NORMAS NBR.6154 £ NER.6206.
35 PERFS LAMNADOS GERDAU ACOMNAS.Fy~3430s. Fusd5Oli.
3.4 - FERRO MECANICO: ASTM-A36.
| NOTAS DE DIMENSIONAMENTO CONFORME NORMA:

NBR 14762/2010 - Estrutura em Ago de perfis formados a frio e seus anexos.
NBR 8800/2008 - Projeto e Execug&o de Estrutura em ago e seus anexos.
NBR 6123 E 6120 Ventos e cargas/sobrecargas de utilizagao e acidental.
NBR 8681/2003 Agoes e seguranga nas estruturas procedimento.

| SOLDAS TiPICAS |

Dimensdes minimas de Filetes de Solda: EXETO QUANDO ESPECIFICADO > S
Espessura da chapa mais grossa (mm) Lado H do filete
- até 6.3mm 3.00mm
- de 6.3 12.5mm 5.00mm .
- de 12.5 2 19.0mm 6.00mm il
- maior do que 19.0mm 8.00mm v,
YWY,

Usar solda de cord&o entre os perfis e chapas.
Os corddes de solda serdo i e de
Obs: Seguir sempre as especificagdes em detalhes das ligagdes, podera existir|
resalvas!

H = menor espessura

HUB DE INOVAGOES GOIAS

COBERTURA METALICA

ENDERECO

( SETOR UNIVERSITARIO, GOIANIA - GOIAS

. i . . AREA TOTAL
AREA DO TERRENO | AREAPERMEAB. | AREA EXISTENTE AREA ADEMOLIR | AREA A CONSTRUIR CONSTRUCAO
450,07 m2 136,18 M2 | e 335,54 m2

AUTOR: ENG. WILIAM ANTONIO ARAUJO COSTA - CREA: 15.586/D-GO
CO-AUTOR: ENGa. CIVIL BRENDDA SANTOS ROCHA - CREA: 1015894186/D-GO

PROPRIETARIO: SEDI

ESTRUTURA METALICA

TIPO DE PROJETO

PERSPECTIVA 1
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Torques orientativos de apertos - ASTM A325 Tipo 1

Torque (N.m)
Bitola Forca Aperto | Lubrificagcdo | Galvanizado [Seco/Oxidado
k=0,12 k=0,2 k=0,3
12" 53 81 136 203
5/8" 85 163 271 407
3/4" 125 271 475 678
7/8" 173 475 746 1152
1" 227 678 1152 1763
1.1/8" 250 881 1424 2169
1.1/4" 317 1220 2034 2983
1.1/2" 460 2102 3525 5288
Fator de converséo de unidades de torque
Unidade Unidade de medigdo
Conhecida N.cm N.m Kgf.cm Kgf.m Lbf.pol Lbf.pé
N.cm 1 0,01 0,1019716 | 0,00109716| 0,0885075 | 0,00737561
N.m 100 1 10,19716 | 0,1019716 | 8,85075 | 0,737561
Kgf.cm 9,80665 | 0,0980665 1 0,01 0,8679621 | 0,07233003
Kgf.m 980,7 9,807 100 1 86,79621 | 7,233003
Lbf.pol 11,29848 | 0,1129848 | 1,152124 |0,01152124 1 0,083333
Lbf.pé 135,582 1,35582 | 13,82552 | 0,138252 12 1

| NOTAS GERAIS

1.0 - TODAS AS DIMENSOES ESTAO EM MILIMETROS.NBR 8800/2008.
2.0 - SOLDAS CONFORME AWS.
2.1- ARCO ELETRICO COM ELETRODO REVESTIDO: AWS E7018-G

2.2 - ARCO ELETRICO COM PROTEGAO GASOSA: ARAME AWS ER70S-G Gas Ar+1-5% O.

3.0 - MATERIAIS.
3.1 - PERFIS USI-A36 USIMINAS Fy=300Mpa. Fu=402Mpa.

3.1.1 - TUBOS COM COSTURA CONFORME NORMAS NBR-6154 E NBR-6206.

3.2 - CHAPAS USI-A36 USIMINAS Fy=300Mpa. Fu=402Mpa.
3.3 - PERFIS LAMINADOS GERDAU AGOMINAS Fy=345Mpa. Fu=450Mpa.
3.4 - FERRO MECANICO: ASTM-A36.

| NOTAS DE DIMENSIONAMENTO CONFORME NORMA: |

NBR 14762/2010 - Estrutura em Ago de perfis formados a frio e seus anexos.
NBR 8800/2008 - Projeto e Execugao de Estrutura em ago e seus anexos.
NBR 6123 E 6120 Ventos e cargas/sobrecargas de utilizagao e acidental.
NBR 8681/2003 Agoes e seguranga nas estruturas procedimento.

| SOLDAS TiPICAS

Dimensdes minimas de Filetes de Solda:  EXETO QUANDO ESPECIFICADO

Lado H do filete
3.00mm
5.00mm
6.00mm
8.00mm

Espessura da chapa mais grossa (mm)

- até 6.3mm

- de 6.3 a12.5mm

- de 12.5 2 19.0mm

- maior do que 19.0mm

Usar solda de cord&o entre os perfis e chapas.
Os corddes de solda serdo continuos e de penetragédo completa.

Obs: Seguir sempre as especificagdes em detalhes das ligagdes, podera existir|

resalvas!

7
| 0%

H = menor espessura

HUB DE INOVACOES GOIAS

COBERTURA METALICA

ENDEREGO
( SETOR UNIVERSITARIO, GOIANIA - GOIAS
AREADO TERRENO | AREAPERMEAB. | AREA EXISTENTE | AREAADEMOLIR | AREAACONSTRUIR AREA TOTAL

CONSTRUGAO

450,07 m2 136,18 m2

335,54 m2

AUTOR: ENG. WILIAM ANTONIO ARAUJO COSTA - CREA: 15.58

6/D-GO

CO-AUTOR: ENGa. CIVIL BRENDDA SANTOS ROCHA - CREA: 1015894186/D-GO

PROPRIETARIO: SEDI

TIPO DE PROJETO

ESTRUTURA METALICA
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ELEVACAO - TRELICA 7 & 8
ESC.: 1:25

TRELICA 6

TRELICA 5

CHUMB. @ 1/2"

PILAR DE CONCRETO

C=600 mm N\

=

U 150x60x3.00

L

N

CH 278x278x12.7

U 150x60x3.00

L 40x40x2.00

L 40x40x2.00

e

PILAR DE CONCRETO

CH 278x278x12.7

N~ CHUMB. @ 1/2"
C=600 mm

REFORCO - CH 4.75 mm
145 x 60 mm

ALETA -

55 x 60 mm

CHUMB. @ 1/2"
C=600 mm

/

L
|

5

i,

_
.

CH 4.75 mm
PILAR DE CONCRETO

—r

—r

;7'2’: \\

REFORCO - CH 4.75 mm

145 x 60 mm

ALETA - CH 4.75 mm
55 x 60 mm

:

\CH 278x278x12.7

U 150x60x3.00

CHUMB. @ 1/2"
C=600 mm

\
AF_E o < E \

PILAR DE CONCRETO

U 150x60x3.00

CH 278x278x12.7

2Ue 150x75x20x2.00

CH 278x278x12.7 mm

k- PILAR DE CONCRETO

U 150x60x3.00

R

/

/

CHUMB. @ 1/2" C= 600 mm

TR. FRONTAL

Torques orientativos de apertos - ASTM A325 Tipo 1

Bitola

Forga Aperto

Torque (N.m)

Lubrificagdo

k=0,12 k=0,2

Galvanizado

Seco/Oxidado
k=0,3

12"
5/8"
3/4"
7/8"
o
1.1/8"
1.1/4"
1.1/2"

53
85
125
173
227
250
317
460

81
163
271
475
678
881

1220
2102

136
271
475
746
1152
1424
2034
3525

203
407
678
1152
1763
2169
2983
5288

Fator de converséo de unidades de torque

Unidade

Unidade de medicdo

Conhecida N.cm

N.m

Kgf.cm Kgf.m

Lbf.pol

Lbf.pé

N.cm 1

N.m 100
Kgf.cm 9,80665
Kgf.m 980,7
Lbf.pol 11,29848
Lbf.pé 135,582

1

0,0980665

0,1129848

0,01
1

9,807

,35582

0,1019716
10,19716

1,152124
13,82552

0,00109716
0,1019716
1 0,01
100 1
0,01152124
0,138252

0,0885075
8,85075
0,8679621
86,79621
1
12

0,00737561
0,737561
0,07233003
7,233003
0,083333
1

NOTAS GERAIS

1.0 - TODAS AS DIMENSOES ESTAO EM MILIMETROS.NBR 8800/2008.

2.0 - SOLDAS CONFORME AWS.

2.1- ARCO ELETRICO COM ELETRODO REVESTIDO: AWS E7018-G
2.2 - ARCO ELETRICO COM PROTEGAO GASOSA: ARAME AWS ER70S-G Gas Ar+1-5% O.

3.0 - MATERIAIS.

3.1 - PERFIS USI-A36 USIMINAS Fy=300Mpa. Fu=402Mpa.
3.1.1- TUBOS COM COSTURA CONFORME NORMAS NBR-6154 E NBR-6206.
3.2 - CHAPAS USI-A36 USIMINAS Fy=300Mpa. Fu=402Mpa.
3.3 - PERFiS LAMINADOS GERDAU ACOMINAS Fy=345Mpa. Fu=450Mpa.

3.4 - FERRO MECANICO: ASTM-A36.

NOTAS DE DIMENSIONAMENTO CONFORME NORMA:

NBR 14762/2010 - Estrutura em Ago de perfis formados a frio e seus anexos.
NBR 8800/2008 - Projeto e Execugéo de Estrutura em ago e seus anexos.
NBR 6123 E 6120 Ventos e cargas/sobrecargas de utilizagao e acidental.
NBR 8681/2003 Agoes e seguranga nas estruturas procedimento.

SOLDAS TiPICAS

Dimensdes minimas de Filetes de Solda: EXETO QUANDO ESPECIFICADO

Espessura da chapa mais grossa (mm)

Lado H do filete

- até 6.3mm

3.00mm

-de 6.3a12.5mm

5.00mm

- de 12.52a19.0mm

6.00mm

- maior do que 19.0mm

8.00mm

Usar solda de cord@o entre os perfis e chapas.

Os corddes de solda serdo continuos e de penetragdo completa.

resalvas!

Obs: Seguir sempre as especificagoes em detalhes das ligagoes, podera existir|

>

= menor espessura

HUB DE INOVAGCOES GOIAS

PILAR DE CONCRETO/

CHUMB. @ 1/2" C= 600 mm

2Ue 150x75x20x2.00

ALETA - CH 4.75 mm
55 x 60 mm

L

)

e U 150x60x3.00
/—

- 4

ag

CH 278x278x12.7

PILAR DE CONCRETO

DETALHE 1 - BASE B1 (x16)

SEM ESCALA

DETALHE 2 - BASE B2 (x2)

SEM ESCALA

DETALHE 3 - BASE B3 (x2)

SEM ESCALA

COBERTURA METALICA

" ENDERECO

SETOR UNIVERSITARIO, GOIANIA - GOIAS

AREA DO TERRENO

AREA PERMEAB.

AREA EXISTENTE

AREA A DEMOLIR

AREA A CONSTRUIR

AREA TOTAL
CONSTRUCAO

450,07 m2

136,18 m2

335,54 m2

AUTOR: ENG. WILIAM ANTONIO ARAUJO COSTA - CREA: 15.586/D-GO
CO-AUTOR: ENGa. CIVIL BRENDDA SANTOS ROCHA - CREA: 1015894186/D-GO

PROPRIETARIO: SEDI

TIPO DE PROJETO

ESTRUTURA METALICA

ELEVAGAO - TRELICA 7 & 8

L-ASSUNTO:

ELEVACAO - TRELIGA DE FECHAMENTO

DETALHE DAS BASES B1, B2 & B3

DATA:

ESCALA:

(MARCO/2021 ’7 INDIC

REVISAO: N° RRT/ART:
won | [ ][ i

— LOGOMARCA:

REV.

DATA

DESCRICAO VISTO

00

EMISSAO ROO BSR

ENGENHARIA

FOLHA:

3/6
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ELEVACAO - TRELICA2 @ 6

ESC.: 1:25

Torques orientativos de apertos - ASTM A325 Tipo 1

Torque (N.m)
Bitola Forca Aperto | Lubrificagcdo | Galvanizado [Seco/Oxidado
k=0,12 k=0,2 k=0,3
12" 53 81 136 203
5/8" 85 163 271 407
3/4" 125 271 475 678
7/8" 173 475 746 1152
1" 227 678 1152 1763
1.1/8" 250 881 1424 2169
1.1/4" 317 1220 2034 2983
1.1/2" 460 2102 3525 5288
Fator de converséo de unidades de torque
Unidade Unidade de medigdo
Conhecida N.cm N.m Kgf.cm Kgf.m Lbf.pol Lbf.pé
N.cm 1 0,01 0,1019716 | 0,00109716| 0,0885075 | 0,00737561
N.m 100 1 10,19716 | 0,1019716 | 8,85075 | 0,737561
Kgf.cm 9,80665 | 0,0980665 1 0,01 0,8679621 | 0,07233003
Kgf.m 980,7 9,807 100 1 86,79621 | 7,233003
Lbf.pol 11,29848 | 0,1129848 | 1,152124 |0,01152124 1 0,083333
Lbf.pé 135,582 1,35582 | 13,82552 | 0,138252 12 1

NOTAS GERAIS

1.0 - TODAS AS DIMENSOES ESTAO EM MILIMETROS.NBR 8800/2008.

2.0 - SOLDAS CONFORME AWS.

2.1- ARCO ELETRICO COM ELETRODO REVESTIDO: AWS E7018-G
2.2 - ARCO ELETRICO COM PROTEGAO GASOSA: ARAME AWS ER70S-G Gas Ar+1-5% O.

3.0 - MATERIAIS.

3.1 - PERFIS USI-A36 USIMINAS Fy=300Mpa. Fu=402Mpa.

3.1.1 - TUBOS COM COSTURA CONFORME NORMAS NBR-6154 E NBR-6206.
3.2 - CHAPAS USI-A36 USIMINAS Fy=300Mpa. Fu=402Mpa.

3.3 - PERFIS LAMINADOS GERDAU AGCOMINAS Fy=345Mpa. Fu=450Mpa.

3.4 - FERRO MECANICO: ASTM-A36.

NOTAS DE DIMENSIONAMENTO CONFORME NORMA: |

NBR 14762/2010 - Estrutura em Ago de perfis formados a frio e seus anexos.
NBR 8800/2008 - Projeto e Execugao de Estrutura em ago e seus anexos.
NBR 6123 E 6120 Ventos e cargas/sobrecargas de utilizagao e acidental.
NBR 8681/2003 Agoes e seguranga nas estruturas procedimento.

SOLDAS TiPICAS

Dimensdes minimas de Filetes de Solda:  EXETO QUANDO ESPECIFICADO

Espessura da chapa mais grossa (mm)

Lado H do filete

- até 6.3mm 3.00mm
- de 6.3 a12.5mm 5.00mm
- de 12.5 2 19.0mm 6.00mm
- maior do que 19.0mm 8.00mm

Usar solda de cordao entre os perfis e chapas.

Os corddes de solda serdo continuos e de penetragédo completa.

resalvas!

Obs: Seguir sempre as especificagdes em detalhes das ligagdes, podera existir|

H = menor espessura

HUB DE INOVACOES GOIAS

COBERTURA METALICA

ENDEREGO

( SETOR UNIVERSITARIO, GOIANIA - GOIAS

AREADO TERRENO | AREAPERMEAB. | AREA EXISTENTE | AREAADEMOLIR | AREAACONSTRUIR égig;gséko
450,07 m2 13618m2 | e 335,54 m2

AUTOR: ENG. WILIAM ANTONIO ARAUJO COSTA - CREA: 15.586/D-GO
CO-AUTOR: ENGa. CIVIL BRENDDA SANTOS ROCHA - CREA: 1015894186/D-GO

PROPRIETARIO: SEDI

TIPO DE PROJETO

ESTRUTURA METALICA

ELEVAGAO - TRELICA 1
ELEVAGAO - TRELICA2 @ 6

ELEVAGAO - TRELIGA FRONTAL

L ASSUNTO:
DATA: ESCALA: REVISAO: N° RRT/ART:
(MARQO/2021 ’7 INDICADA ’7 000 F T
LOGOMARCA:
REV. DATA DESCRIGCAO VISTO
00  |08/03/2021 EMISSAO R0O BSR E / 6
ENGENHARIA FOLHA:




LISTA DE MATERIAIS - ESTRUTURA METALICA
PERFIL MATERIAL | COMP. (m)| PESO (kg)
UE150X75X20X2.25 CIVIL 300 | 275,40 1.597,32
UE150X75X20X2.00 CIVIL300 |513,04 2.667,81
U150X60X2.25 CIVIL 300 | 255,74 1.176,39
U150X60X3.00 CIVIL 300 | 164,10 1.001,01
L40X40X2.00 CIVIL 300 |1.036,06 1.243,27
FERRO REDONDO @ 1/2" A36 190,00 171,00
40808
AREA COBERTURA: 507,84 m2 TOTAL  7.856,79 kg
9020 , 4900 , 6300 , 5400 , 4600 , 5300 , 5300 -
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ OBS.: NAO CONTEMPLA PERDAS
[ [ r il il il i LISTA DE MATERIAIS - BASES B1 & B2
PERFIL MATERIAL | QTDE. PESO (kg)
CH 278x278x12.7 A36 16 und. 14,65
S CHUMB. @ 1/2" x 600 A36 (YR TT2s PR —
™M
P ™ ALETAS - ver detalhe B2/B3 A36 08 und. 0,50
< ENRIJECEDOR - ver detalhe B2 | A36 02 und. 0,50
TOTAL 15,65 kg
—x
o y o QUADRO DE CARGAS
% x— % ’
w 00] CARGA DESCRICAO INTENSIDADE
1 PESO PROPRIO | AUTOMATICO VARIAVEL
o 2 PERMANENTE TELHA PLAN DE BARRO | - 0,045 tf/m2
(@»)
% % 3 SOBRECARGA ABNT NBR 8800 - 0,025 tfim2
v 3 VENTO 0O ABNT NBR 6123 - 0,045 tfim2
3 VENTO 90 ABNT NBR 6123 | - 0,050 tf/m2
@3\ Torques orientativos de apertos - ASTM A325 Tipo 1
) \ Torque (N.m)
Bitola Forca Aperto | Lubrificagcdo | Galvanizado [Seco/Oxidado
9020 | 4930 | 6300 | 5400 | 4600 | 5300 | 5250 k=012 |k=02 k=0,3
' ' ' ' ' ' 172" 53 81 136 203
40800 58" 85 163 271 407
3/4" 125 271 475 678
7/8" 173 475 746 1152
1" 227 678 1152 1763
1.1/8" 250 881 1424 2169
PLANTA BAIXA - LOCACAO DAS BASES o "0 Jore o S
1.1/2" 460 2102 3525 5288

ESC.: 1:75

Fator de converséo de unidades de torque

, Unidade de medigéo
Unidade ¢
Conhecida N.cm N.m Kgf.cm Kgf.m Lbf.pol Lbf.pé
N.cm 1 0,01 0,1019716 | 0,00109716| 0,0885075 | 0,00737561
N.m 100 1 10,19716 | 0,1019716 | 8,85075 | 0,737561
Kgf.cm 9,80665 | 0,0980665 1 0,01 0,8679621 | 0,07233003
Kgf.m 980,7 9,807 100 1 86,79621 | 7,233003
Lbf.pol 11,29848 | 0,1129848 | 1,152124 |0,01152124 1 0,083333
Lbf.pé 135,582 1,355682 | 13,82552 | 0,138252 12 1
| NOTAS GERAIS
1.0 - TODAS AS DIMENSOES ESTAO EM MILIMETROS.NBR 8800/2008.
2.0 - SOLDAS CONFORME AWS.
2.1- ARCO ELETRICO COM ELETRODO REVESTIDO: AWS E7018-G
TRELICA DE FECHAMENTO 2.2 - ARCO ELETRICO COM PROTEGAO GASOSA: ARAME AWS ER70S-G Gas Ar+1-5% O.
.0 - MATERIAIS.
\ 42300 22 - PERFIS USSI-ABS USIMINAS Fy=300Mpa. Fu=402Mpa.
3.1.1- TUBOS COM COSTURA CONFORME NORMAS NBR-6154 E NBR-6206.
32- CHAPAS USI-A36 USIMINAS Fy=300Mpa. Fu=402Mpa.
\1500 . 5290 . 5310 . 4600 . 5400 . 6300 . 4900 . 4500 . 4500 53 PERFIS LAMINADOS GEFOAL ACONINAS Fy-34i. Fu=4501a
| NOTAS DE DIMENSIONAMENTO CONFORME NORMA:
TRELICA DE FECHAMENTO TRELICA DE FECHAMENTO TRELICA DE FECHAMENTO TRELICA DE FECHAMENTO TRELICA DE FECHAMENTO TRELICA DE FECHAMENTO TRELICA DE FECHAMENTO TRELICA DE FECHAMENTO o Sa00 a0 P o s o B o s
o NBR 6123 E 6120 Ventos e cargas/sobrecargas de utilizagao e acidental.
it NBR 8681/2003 Agoes e seguranga nas estruturas procedimento.
P4 r
w SOLDAS TIPICAS
= | 52 SPJ
% Dimensdes minimas de Filetes de Solda:  EXETO QUANDO ESPECIFICADO
(&) Espessura da chapa mais grossa (mm) Lado H do filete
w - até 6.3mm 3.00mm
E - de 6.3 a12.5mm 5.00mm ?’ % 7
[a] - de 12,5 219.0mm 6.00mm =v/////////////;
5 o) - maior do que 19.0mm 8.00mm <
- Usar solda de cord&o entre os perfis e chapas. =
8 d 2_:)" g Os corddes de solda serdo continuos e de penetragédo completa. H S 1 82
N ['4 — (6} Obs: Seguir sempre as especificagdes em detalhes das ligagdes, podera existir| 7
: ) HlfJ i) resalvas! sS4 v/
'_
H = menor espessura
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4 2 COBERTURA METALICA
< =
% ENDERECO
L ; A ;
& ( SETOR UNIVERSITARIO, GOIANIA - GOIAS
TRELICA DE FECHAMENTO -
/ AREA DO TERRENO AREA PERMEAB. AREA EXISTENTE AREA A DEMOLIR AREA A CONSTRUIR égigIgJé;O
450,07 m2 136,18 m2 | e 335,54 m2
TRELICA DE FECHAMENTO TRELICA DE FECHAMENTO TRELICA DE FECHAMENTO TRELICA DE FECHAMENTO TRELICA DE FECHAMENTO TRELICA DE FECHAMENTO TRELICA DE FECHAMENTO TRELICA DE FECHAMENTO
1300 9290 o310 4600 2400 6300 4900 4300 4300
d d d d d d d d
4 8 3 O O AUTOR: ENG. WILIAM ANTONIO ARAUJO COSTA - CREA: 15.586/D-GO
CO-AUTOR: ENGa. CIVIL BRENDDA SANTOS ROCHA - CREA: 1015894186/D-GO

RT DA OBRA:

PROPRIETARIO:

PLANTA DE MONTAGEM
ESC.- 1:75 ESTRUTURA METALICA

TIPO DE PROJETO

PLANTA DE LOCAGAO DAS BASES
PLATA DE MONTAGEM DAS TRELICAS
NOTAS, QUADROS E RESUMO DE MATERIAIS

L-ASSUNTO:

DATA: ESCALA: REVISAO: N° RRT/ART:
(MARQO/2021 ’7 NDICADA ’7 000 F T

|
LOGOMARCA:
m REV. DATA DESCRIGCAO VISTO
00 08/03/2021] EMISSAO R00O BSR

FOLHA:




